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1. DANE TECHNICZNE | PRZEZNACZENIE
1.1. Dane techniczne

Normy Rozdzielnice z certyfikatem wydanym przez INSTYTUT AC DC
ELEKTROTECHNIKI w Warszawie Nr 0799/NWM/05 , 0910/NBR/07
Dane elektryczne Napigcia Zn. napigcie izolacji Uj 1000V 1000V
Znamionowe Zn. napiecie faczeniowe Ue do 690V do 250V
Zn. napiecie udarowe wytrzymywane Uimp:
-obwodu gtéwnego 8000V 8000V
-obwodu pomiarowego 6000V 6000V
Napigcie wytrzymywane o czgstotliwosci
sieciowej Up (50Hz) 3500V 3500V
Czestotliwos¢ znamionowa fn 50 Hz 00 Hz
Prady Prad znamionowy In do 1600A do 630A
Znamionowe Prad Zn. krotkotrwaty wytrzymywany lcw:
-szyny gtéwne 50kA, 1s
-szyny obejsciowe 35KA, 1s
-szyny N, PE 31KA, 1s
Prad Zn. szczytowy wytrzymywany Ipk:
-szyny gtéwne 105kA
-szyny obejsciowe 75kA
-szyny N, PE 65kA
Lukoodpornosé 50kA, 0.3s
Charakterygtyka Wymiary 2000 x 600 x (400, 450, 650)

- 2000 x 750 x (400, 450, 650)
mechaniczna 2000 x 800 x (400, 450, 650)
Kolor RAL 7032

Stopien ochrony IP44
Po otwarciu drzwi 1P20

Rozdzielnice o pradzie znamionowym do 1250A wykonane sa bez kratek
wentylacyjnych wowczas stopien ochrony obudowy wynosi [P 66 (zgodnie z atestem
0398/2/NWM/04 wydany przez Instytut Elektrotechniki w Warszawie).

Natomiast w rozdzielniach 1600 — 2500A stosowane sa kratki wentylacyjne
z obiegiem naturalnym, w rozdzielniach powyzej 2500A stosowane sa kratki wentylacyjne z
obiegiem wymuszonym.

W rozdzielniach od 1600A w zwyz z uwagi na zastosowanie kratki wentylacyjnej
stopien ochrony wynosi 1P44.

Na bazie typu, oraz zastosowania systemu szyn typu CUBIC (w oparciu o badania
CUBIC) wykonujemy rozdzielnie do 6000A na ktore dostarczone sa deklaracje zgodnosci
I oznakowane znakiem CE.

1.2. Przeznaczenie

Rozdzielnice R92-ZL przeznaczone sa do instalowania w sieciach trojfazowych o
czestotliwosci 50 Hz i napigciu do 690V , oraz w sieciach pradu statlego o napigciu
roboczym do 250V.

Przeznaczone sa do rozdzialu energii elektrycznej poprzez aparaty manewrowe zalaczane
recznie ( wylaczniki , roztaczniki , odtaczniki ) lub sterowane zdalnie (wytaczniki ,
roztaczniki , styczniki ).

Moga by¢ wyposazone w automatyki sieciowe takie jak SZR , PPZ .



2. SPOSOB WYKONANIA

Podstawowa konstrukcja szafy sktada si¢ z:
- ramy,
- zewngtrznej obudowy (oston),
- cokotu

Obudowy R-92 ZL wykonywane sa jako:
- wolnostojace:
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Dostepne sa nastepujace gabaryty obudéw wolnostojacych:

Typ obudowy A B C D E F

400

600 450 510
650
400

R-92 ZL 2000 750 450 100 640 1900

650
400

800 450 710
650

Poza wyzej wymienionymi gabarytami obudéw wolnostojacych produkowane sa
rowniez szerokosci 1000, 1200, 1400mm. Obudowy o szerokosci 1000mm moga by¢
wyposazone w drzwi pojedyncze lub podwaojne, natomiast szersze posiadaja wytacznie drzwi

podwojne.




- szeregowych:
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Dostepne sa nastepujace gabaryty obudéw szeregowych:

Typ obudowy A B C D E F G
400 300

600 450 510 350

650 550

400 300

R-92 ZL 2000 750 450 100 640 1900 350
650 550

400 300

800 450 710 350

650 550

W przypadku rozdzielni szeregowych réwniez sa produkowane szersze obudowy,
podobnie jak w przy6padku wolnostojacych.

Szafy R-92 ZL skiadaja si¢ z konstrukcji ramowej, wykonanej z blachy stalowej
profilowanej o grubosci 2mm, oraz blach ostonowych ($ciany boczne — w przypadku obuddéw
szeregowych, tyl, pokrywa gérna, drzwi) o grubosci 1,5 mm — przykrecanych do konstrukcji
ramowej, poprzez elementy uszczelniajace. Catos¢ ustawiona jest na cokole o wysokosci
100 mm, ktoéry stanowi jednoczesnie podejscie kablowe oraz spetnia zadanie ramy
transportowej. Wszystkie zewngtrzne elementy obudowy szaf wykonane sa z blach pokrytych
dwukrotnie farba epoksydowa podkiadowa typu EPOKSYKOR FC i farba nawierzchniowa
epoksydowa strukturalna (producent RAFIL Radom) typu RAL 7032, 7035. Elementy
konstrukcyjne wewnatrz szafy, takie jak: belki nosne pionowe i belki nosne poziome, stuzace
do montazu aparatury elektrycznej, sa cynkowane galwanicznie lub ogniowo.

W drzwiach szaf zastosowano zamki typu DIRAK lub MASTER KEY. Aby
zwigkszy¢ sztywnos¢ drzwi, od strony wewngtrznej przykrecona jest rama usztywniajaca
o profilu zamknictym. Mozliwe jest wykonanie drzwi przeszklonych. W przypadku drzwi
przeszklonych stosujemy szybe klejona o grubosci 2 x 3 mm, wzmocniona podwojna folia.




Szyba jest przykrecana do drzwi za pomoca ksztattki aluminiowej. Ptyty ostonowe aparatury
manewrowej mocowane sa do nosnej belki pionowej za pomoca klipsow, wykonanych ze
spienionego polichlorku winylu (PVC-U), ktory jest materiatem izolacyjnym i niepalnym.
Obudowy szeregowe i wolnostojace moga by¢ wykonane z dodatkowymi drzwiami zamiast
tylnej $cianki.

3. OSZYNOWANIE ROZDZIELNI
3.1. Systemy szyn do 630A

System ten jest systemem jednoszynowym. W systemie tym wykorzystywane sa szyny
ptaskie (miedziane) o przekroju do 40/5 i obciazalnosci pradowej pojedynczej szyny 660A.

W systemie tym wykonuje si¢ podtuzne i poprzeczne taczenia szyn, tak jak na rysunkach
ponizej.
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Wszystkie taczenia szyn wykonywane sa Ssrubami wzmocnionymi klasy 8.8 o s$rednicy
zaleznej od szerokosci i przekroju ptaskownika.

3.2. Systemy szyn powyzej 630A

System szyn powyzej 630A wykonywany jest w ukladzie dwuszynowym, a potaczenia
realizowane sa jak na rysunkach ponizej. Laczenia szyn w ukladzie dwuszynowym
realizowane sa, z wykorzystaniem naktadek szynowych. W tym uktadzie powierzchniami
stykowymi sa boczne krawedzie szyn, oraz wewngtrzne powierzchnie naktadek szynowych.
W uktadzie dwuszynowym szyny mocowane sa na izolatorach typ: ZMR lub CUBIC

- dla wytrzymatosci zwarciowej do 37kA, stosujemy izolatory typ: ZMR

w odlegtosciach co 750mm,

- dlawytrzymatosci do 55kA stosujemy izolatory typu: CUBIC w
odlegtosciach co 400mm









Niezaleznie od uktadu szyn (jedno lub dwuszynowym) jest on mocowany w tylnej,
gornej czesci obudéw. Dodatkowo jest wyposazony w ostony, chroniace przed dotykiem
bezposrednim.

3.3.Szyny PEi N

Szyny PE i N taczone sa na zakladke. Szyna PE jest instalowana poziomo, od przodu
w dolnej czesci szafy. Rownolegle do niej na izolatorach biegnie szyna zerowa N. Szyna PE
IN sa prowadzone przez cala dlugos¢ szafy z uwzglednieniem podzialu na zestawy
transportowe. Dodatkowo w ten sam sposéb szyny PE i N umieszcza si¢ pionowo na calej
wysokosci przedziatu kablowego.

4. PRZYLACZA ZEWNETRZNE
4.1. Podlgczenie kabli zasilajacych i mostow szynowych

Zyly kabli zasilajacych powinny by¢ zakonczone typowymi koncowkami kablowymi.
W przypadku przytaczy dolnych wprowadzane sa do pola zasilajacego przez tzw. zaluzje,
a nastepnie powinny by¢ podpigte do odpowiednio otworowanych szyn, lub bezposrednio pod
aparat zasilajacy. W przypadku zasilania gérnego szynowego, wyprowadzone Sa poprzez
przepusty izolacyjne odcinki szyn umozliwiajace bezposrednie potaczenie szyn zasilajacych
z mostem szynowym lub transformatorem zasilajacym.

4.2. Podlaczenie kabli odptywowych

Kable odptywowe sa wprowadzane do pdl kablowych na odpowiednio oznakowane
(zgodnie z projektem) listwy zaciskowe. W przypadku rozdzielni nie wyposazonych
w przedziaty kablowe, kable odptywowe sa doprowadzane do listew zaciskowych
umieszczonych w polach aparatowych, lub zasilajaco-aparatowych, jezeli rozdzielnia jest
w wykonaniu jednopolowym.

4.3. Podlaczenie kabli sterowniczych

Po wprowadzeniu kabli sterowniczych do przedzialu kablowego, lub pola
aparatowego, czy tez zasilajaco-aparatowego w przypadku rozdzielni jednopolowych, nalezy
kable przymocowa¢ uchwytami lub paskami zaciaganymi (nie objetymi dostawa producenta)
do katownika perforowanego zamocowanego w dolnej czgsci pola. Po wprowadzeniu kabli
sterowniczych do rozdzielni nalezy je doprowadzi¢ do listew sterowniczych opisanych
zgodnie z dokumentacja techniczna.

5. OCHRONA PRZECIWPORAZENIOWA

Ochrona dla zapewnienia bezpieczenstwa, oraz ochrona przeciwporazeniowa musi
spetnia¢ wymagania:
PN-IEC 60364-4-41.



Ochrona podstawowa polega na zabezpieczeniu przed dotykiem bezposrednim, czyli
dotknigciu czesci przewodzacych aparatury zamontowanej w rozdzielni lub uktadu szyn ktore
znajduja si¢ pod napicciem w warunkach normalnej pracy. Ochrong podstawowa stanowi
izolacja czesci czynnych (izolacja polwinitowa przewodow, fabryczne obudowy aparatury
i inne) ktora powinna zapewni¢ trwata ochrone w czasie eksploatacji na oddziatywania
mechaniczne, chemiczne, elektryczne i cieplne. Pozostate srodki ochrony podstawowej to
ostony ktére powinny by¢ trwale zamocowane, a ich usunigcie jest mozliwe jedynie przy
uzyciu narzedzi.

Ochrona dodatkowa wykonana jest przez zastosowanie przewodow ochronnych oraz
szybkiego samoczynnego wylaczenia zasilania.

Jako przewody ochronne moga by¢ wykorzystane metalowe konstrukcje obudéw, pod
warunkiem zachowania trwalego polaczenia elektrycznego. Powyzsze konstrukcje
przytaczone sa bezposrednio do szyny gtéwnej PE. W przypadku aparatbw manewrowych:
wylacznikow, stycznikdw, roziacznikow wyposazonych w zacisk ochronny, wykonuje sie¢
polaczenie ochronne przewodem miedzianym o przekroju nie mniejszym niz 25mm?®.

Samoczynne szybkie wylaczenie jest realizowane przez zastosowanie aparatury
nadmiarowopradowej lub réznicowopradowe;.

6. OBSLUGA ROZDZIELNIC
Poniewaz rozdzielnie typu R-92 ZL sa w wykonaniu stacjonarnym wigc wszystkie
napedy roztacznikow i wylacznikbw dostepne sa po otwarciu drzwi. Wszystkie aparaty

manewrowe posiadaja ostony pozwalajace wykonywac jedynie czynnosci taczeniowe, zatem
wszystkie czynnosci przy obstudze rozdzielnicy sa zwiazane jedynie z obstuga aparatury.

7. MONTAZ APARATURY

Wymontowane na czas transportu mierniki i inne aparaty nieodporne na wstrzasy
nalezy zabudowa¢ zgodnie z ich przeznaczeniem i podtaczy¢ odpowiednie przynalezne im
przewody, opisane zgodnie z dokumentacja. Aparaty sa odpowiednio opisywane dla
tatwiejszego okreslenia ich przynaleznosci.

8. NASTAWY ZABEZPIECZEN | INNEJ APARATURY

Jezeli nastawy nie sa podane w projekcje technicznym, lub ujete w zamdwieniu to ich
wykonanie nalezy do zamawiajacego lub inwestora.

9. KONSERWACJA | PRZEGLAD ROZDZIELNICY

Przegladu i konserwacji catej rozdzielni lub niektérych obwodow nalezy wykona¢ po
kazdym cigzkim zwarciu, lub dluzszej przerwie beznapigciowe;.
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9.1. Konserwacja aparatury (wylaczniki, roztagczniki i inne)

Przegladu i konserwacji aparatury takiej jak: wytaczniki, roztaczniki, falowniki,
softstarty, sterowniki i innej nalezy wykonywa¢ zgodnie z zaleceniami producenta, zawartymi
w dokumentacji techniczno ruchowej powyzszej aparatury.

9.2. Przeglady tacznikdw, stycznikdw i podstaw bezpiecznikowych

Przegladu tego dokonywac¢ przy wyjetych cztonach ruchomych lub wysuwnych,
wyjetych wkiadkach bezpiecznikowych. Podczas wykonywania tego przegladu zwroci¢
uwage na wszelkiego rodzaju slady przegrzania lub nadpalenia stykdéw, komér tukowych lub
innych elementéw aparatury. Przeglad nalezy wykonywa¢ zgodnie z zaleceniami producenta
danej aparatury.

9.3. Przeglad zaciskow odptywowych

Przeglad ten obejmuje sprawdzenie trwalosci potaczenia przewodéw w zaciskach
i ewentualne dokrecenie luznych.

9.4. Przeglad stanu polaczen szyn miedzianych

Przeglad oszynowania rozdzielni powinien by¢ wykonywany raz na trzy lata.
Elementy stykowe nalezy starannie oczysci¢. Uszkodzone na skutek eksploatacji sruby i inne
elementy taczeniowe nalezy zastapi¢ nowymi tej samej klasy i o tych samych parametrach.
Sruby nalezy skrecaé kluczem dynamometrycznym. W przypadku srub M8-20Nm, natomiast
dla srub M10-40Nm. Podczas przegladu oszynowania nalezy zwroci¢ uwage na czesci
izolacyjne ktore nalezy oczysci¢ suchym i czystym pedzlem lub najlepiej sprezonym
powietrzem.

9.5. Konserwacja mechanizmoéw konstrukcyjnych i powlok malarskich

Zawiasy drzwiczek, elementy slizgowe, rolki i inne elementy ruchome konstrukcji
nosnej obudowy nalezy przynajmniej raz w roku smarowac¢ smarem trwatym. Oczyszczanie
powlok malarskich z zabrudzen nalezy wykonywaé przy uzyciu czystej szmatki.
W przypadku stwierdzenia uszkodzenia (ubytku) powtoki malarskiej nalezy ja uzupemié
naktadajac pedzlem farbg epoksydowa podkitadowa a po uptywie Kilku godzin farbe
epoksydowa nawierzchniowa.

Uwaga:

Wszystkie czynnosci konserwacyjne powinna wykonywa¢ osoba o odpowiednich
kwalifikacjach.
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10. PRZYGOTOWANIE ROZDZIELNICY DO TRANSPORTU

Rozdzielnice transportowane sa w zestawach transportowych po dwa pola lub

w zestawach okreslonych przez producenta.

Pola rozdzielni pakowane sa w folie chroniaca ja przed wilgocia, nastgpnie przy

uzyciu podnosnika widlowego odbywa sie zatadunek na samochdd transportowy. Tak
zaladowane pola rozdzielni zabezpieczone sa przed przemieszczaniem przy uzyciu
katownikow i specjalnych pasow transportowych.

Aparaty nieodporne na wstrzasy transportowane sa oddzielnie w specjalnych

opakowaniach. Caty zatadunek wykonywany jest przez producenta rozdzielni.

11. USTAWIENIE | MONTAZ ROZDZIELNI

12.

Ustawienie rozdzielni powinno si¢ odbywac¢ w nastepujacy sposob:

Ustawione w jednym rzedzie zestawy transportowe nalezy dokladnie wyrdéwnaé
wzgledem siebie. Nalezy zwrdci¢ uwage na to, aby rozdzielnice byty ustawione
pionowo.

Konstrukcje zestawow transportowych nalezy skreci¢ ze soba przy uzyciu kompletow
srub M8.

Przed przystapieniem do skrecania ze soba zestawow nalezy zdemontowaé tylne
ostony rozdzielni.

Szyny zbiorcze jak réwniez PE i N nalezy skreci¢ w miejscach podziatu na zestawy
transportowe ( przy prawidlowym ustawieniu i skreceniu pél otwory szyn powinny
pasowac).

SystemOw szyn nie wolno napreza¢ i rozciaga¢ by nie powodowaé¢ dodatkowych
naprezen na izolatorach.

URUCHOMIENIE

ASANRN

ANENEN

Uruchomienie rozdzielni powinno obejmowac:

Wiaczenie napigcia sterowniczego, jezeli rozdzielnia jest wyposazona w uktad SZR,
SPZ lub inna automatyke, lub tez innego rodzaju sterowanie wymagajace oddzielnego
zasilania.

Skontrolowanie  wyposazenia ochronnego i monitorujacego, oraz blokad
mechanicznych i elektrycznych przy zastosowaniu automatyki w rozdzielni.
Doprowadzenie przewoddw zasilajacych do rozdzielni i wykonanie pomiaru izolacji.
Uwaga: Przed pomiarem izolacji otworzy¢ zabezpieczenia obwodow :

- sitowych z aparatami pélprzewodnikowymi

- pomiarowych , monitorowania i pomocniczych .

Wykonanie pomiaru izolacji bez otwartych w/w obwodéw grozi uszkodzeniem
aparatury podczas pomiaru .

Sprawdzenie czy wszystkie zabezpieczenia odptywowe sa wytaczone.

Sprawdzenie prawidlowos¢ nastaw zabezpieczen.

Po prawidlowych odczytach stanu izolacji i kontroli nastaw zabezpieczen podanie
napiecia zasilania.

Sprawdzenie prawidtowos¢ odczytow aparatury monitorujace;.

Stopniowe zataczanie obwodow odptywowych.

Zalaczenie uktadéw automatyki i sterowania.
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